Tomaszéw Maz. 03.07.2017r.

7ZR0.6220.1.2017

DECYZJA
Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 4, art. 188 ust. 1, 2, 2a, 2b i ust. 3 pkt 1 oraz art. 378
ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2017r.
poz. 519 z pézn. zm.), art. 41 ust. 1, 2, ust. 3 pkt 2, art. 43 ust. 2, art. 44 ust. 1, art. 45 ust. 6 i 7
ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach ( Dz. U z 2016r. poz. 1987 z pézn. zm.), rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 29 grudnia 2014 roku w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2014r. , poz.
1923) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania administracyjnego (tekst
jednolity Dz. U. z 2017r. poz. 1257 )
po rozpatrzeniu wniosku  z dnia 14.02.2017r. firmy TRADING BUDOWNICTWO Sp. z o.0. Sp. k.,
ul. Narwik 17 lok. 38 w Warszawie o wydanie pozwolenia na wytwarzanie odpadéw
z uwzglednieniem zezwolenia na przetwarzanie i zbieranie odpadéw w Tomaszowie Maz przy ul.
Zawadzkiej 76 A
orzeka sig:
L. Udziela si¢ firmie TRADING BUDOWNICTWO Sp. z o.0. Sp. k., ul. Narwik 17 lok. 38
w Warszawie /NIP 522-305-50-06/, /Regon 363788188/ pozwolenia na wytwarzanie
odpadéw, wymienionych w tabeli Nr 1, ktérych zrédtem powstawania jest eksploatacja instalacji
do odzysku odpadéw metali znajdujacej sie na terenie zakladu w Tomaszowie Maz. przy ul.

Zawadzkiej 76A w wydzielonej czgéci hali produkcyjno-magazynowej na dzialce nr ewid.
202/37 obreb 2:

Tabela nr 1. Rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw:

Lp ! ~ Rodzaj odpadu - Kod Tlosé
' ' : ' : ' odpadu | odpadéw
: 1 Mg/rok
Odpady wytwarzane w wymku funkc;onowama mstalac]l
1. Opakowama Z tworzyw sztucznych 1501 02 50
2. | Opakowania z metali 1501 04 0,5

3. | Sorbenty i materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania

. N . . 1502 02* 0,4
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi

4. | Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania ( np. szmaty,

Scierki ) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 150203 0,3

5. | Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz

wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 1602131 0.
6. | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 16 02 14 1,0
7. |Baterie 1 akumulatory otowiowe 16 06 01* 0,1
8. |Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) 16 06 04 0,1
9. |Inne baterie i akumulatory 16 06 05 0,01

Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw

10. | Metale zelazne 1912 02 10000
J 1. | Metale niezelazne 1912 03 1800
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12. | Tworzywa sztuczne i guma 19 12 04 50
13. | Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z 1912 12 150
mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11

Tabela nr 2. Podstawowy‘ sklad chemiczny iwlaéciwoéci‘wytworzonych odpadow

Lp.

Kod

: 3‘;Podst‘awowy sklad chemiczny i wlaSciwosci odpadu

1.

150102

Skiad: polimery syntetyczne; wiasciwodci: cialo stale, czule na wysoka
temperature, wykazujg odporno$¢ na dzialanie czynnikéw chemicznych, zapach
stabo wyczuwalny

2.

150104

Sktad: stopy metali,; wlasciwosci: ciato stale, calkowicie niepalne

15 02 02*

Sklad: celuloza, tworzywa sztuczne, wegiel aktywny, bawelna, wi6kno
poliestrowe z pozostato$ciami olejow, rozpuszczalnikéw, smaréw; whasciwosci:
cialo stale, zapach charakterystyczny, wykazujace wlasciwosci H3-A , H3-B
wskazane w zalaczniku nr 3 do ustawy o odpadach

1502 03

Sklad: celuloza, tworzywa sztuczne, wegiel aktywny, baWehla, wiokno
poliestrowe; wlasciwosci: cialo stale , bezwonne, palne

16 02 13*

Skiad: szklo, zwiazki cynku, kadmu, wolframu, rt¢¢; wlasciwosei: cialo stale,
wykazujace wiasciwosci ‘H5, H7 wskazane w zalaczniku nr 3 do ustawy
o0 odpadach

16 02 14

Sklad: tworzywa sztuczne, metale szlachetne, zywica epoksydowa, widkno
szklane; wlasciwosci: cialo state, bezwonne, palne

16 06 01*

Skiad: akumulator zbudowany jest z dwéch elektrod: dodatniej skladajacej sie
z ditlenku otowiu (PbO,) i ujemnej skladajacej sie z olowiu (Pb). Elektrolit
stanowi wodny roztwdr kwasu siarkowego VI H,SO, Obudowa najczesciej
wykonana jest z tworzywa sztucznego

16 06 04

Skiad: baterie alkaliczne stanowig ogniwa alkaliczne, jednorazowego uzytku,
nienadajgce si¢ do ponownego tadowania. W ich sktad wchodzi sproszkowany

cynk, sproszkowany tlenek manganu, wodorotlenek potasu, obudowa
aluminiowa; wlasciwoéci: cialo stale

16 06 05

Skiad: sproszkowany cynk, sproszkowany tlenek manganu, wodorotlenek potasu,
obudowa aluminiowa; wlasciwodéci: cialo stale

10.

191202

Skiad: zelazo i stal; wlasciwosci: odpady state niezawierajace elementéw
niebezpiecznych

11.

1912 03

Sklad: aluminium, miedz; wiasciwosci: odpady state niezawierajace elementéw
niebezpiecznych

12.

1912 04

Sktad: ABS, ABS-PC, PS, PE-HD, PE-D; wlasciwosci: odpady state
niezawierajgce elementéw niebezpiecznych

13.

191212

Skiad: rozdrobnione resztki tworzyw, drewna, piachu; wiasciwosci: odpady state
niezawierajgce elementéw niebezpiecznych, czesé odpadéw uwodnionych nie
zawierajgcych elementdw niebezpiecznych

I1. Okresla si¢ wnioskodawcy:

1. Spos6b gospodarowania wytworzonymi odpadami:
Wytwarzane odpady magazynowane beds selektywnie. Po zgromadzeniu odpowiedniej partii
transportowej przekazywane beds do odzysku lub unieszkodliwienia specjalistycznej firmie,

posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarki odpadami, tj. zezwolenie na zbieranie lub
przetwarzanie odpadow.

2. Rodzaj, miejsce i sposéb magazynowania wytworzonych odpadéw:
1/ Odpady magazynowane beda w wydzielonych i przystosowanych do tego celu miejscach w hali

produkcyjno-magazynowej. Dopuszcza si¢ wystawienie kontenera z przygotowang do wywozu

partig odpadéw na plac przed halg w dniu ich wywozu, w celu usprawnienia prac logistycznych.
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2/ Odpady w postaci zuzytych baterii i akumulatoréw moga by¢ magazynowane nie dhuzej niz
przez okres roku przez wszystkich kolejnych posiadaczy odpadéw.

3/ Pozostate odpady, z wyjatkiem przeznaczonych do sktadowania, moga by¢ magazynowane, nie
dtuzej niz przez 3 lata, za$ odpady przeznaczone do skladowania moga by¢é magazynowane
wylacznie w celu zebrania odpowiedniej iloéci tych odpadéw do transportu na skladowisko
odpadow, nie dhuzej jednak niz przez rok. Okresy magazynowania odpadéw, sa liczone tgcznie
dla wszystkich kolejnych posiadaczy tych odpadéw.

4/ Szczegblowy sposéb i miejsce magazynowania poszczegblnych rodzajow odpadéw
przedstawiono ponizej w tabeli nr 3 oraz na zataczniku graficznym do decyzji.

Tabela nr 3. Rodzaj, miejsce i sposéb magazynowania wytworzonych odpadéw
Lp. qu " " Rodzaj odphdu Sposéb i miejsce gromadzenia odpadéw
odpadu i i ‘ : . }
1. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych Magazynowane beda w worku big-bag
2. 1501 04 | Opakowania z metali w hali produkcyjno-magazynowe;j
Sorbenty i materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania i ubrania Magazynowane beda w szczelnej beczce
3. 15 02 02~ 4 ) . )
ochronne zanieczyszczone w hali produkcyjno-magazynowe;
substancjami niebezpiecznymi
Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania ( np. .
4, 1502 03 | szmaty, Scierki ) i ubrania Magazynowane; beda w beczce v hali
. . . produkcyjno-magazynowe;j
ochronne inne niz wymienione w
150202
Z}lzyte \‘xrza‘dzema zawierajace Magazynowane beda w szczelnym
niebezpieczne elementy inne niz ) . ) X
5. 16 02 13* . pojemniku w hali produkcyjno-
wymienione w 16 02 09 do .
16 02 12 magazynowe;j
Zuzyte urzadzenia inne niz Magazynowane beda w pojemniku lub
6. 16 02 14 | wymienione w 16 02 09 do worku big-bag w hali produkcyjno-
160213 magazynowej
Magazynowane beda w specjalistycznym
7. 16 06 01* | Baterie i akumulatory olowiowe kontenerze w hali produkcyjno-
magazynowej
Baterie alkaliczne (z wylaczeniem
8. 160604 | ¢ 03) va Magazynowane beda w pojemniku w hali
9. 16 06 05 | Inne baterie i akumulatory produkeyjno-magazynowe;
Magazynowane beda w wydzielonym
10. 1912 02 | Metale zelazne boksie lub kontenerze w hali produkcyjno-
magazynowe;j
11. 19 12 03 | Metale niezelazne
12. 1912 04 | Tworzywa sztuczne i gu@a Magazynowane bgda w worku big-bag lub
Inne odpady (w tym zmieszane kontenerze w hali produkcyjno-
substancje i przedmioty) z magazynowej
3.1 191212 | hanicanej obrobki odpadéw
inne niz wymienione w 19 12 11
3.

Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilo§ci odpadéw i ich
negatywnego oddzialywania na S§rodowisko:

Instalacja objeta niniejszym pozwoleniem shizy do przetwarzania odpadéw. Ilo$¢ powstajacych
odpadéw w zwigzku z eksploatacja instalacji do przetwarzania odpadéw jest zalezna od ilosci

odpadéw poddawanych przetwarzaniu i stopnia ich zanieczyszczenia. W zwigzku z powyzszym
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racjonalng gospodark¢ odpadami mozna prowadzié wylacznie poprzez ich selektywne
magazynowanie i przekazywanie w celu odzysku lub unieszkodliwienia specjalistycznym firmom
z zakresu gospodarki odpadami. Wytwarzane odpady beda magazynowane na terenie zaktadu
jedynie czasowo.
Ponadto stosowane rozwigzania i metody majgce na celu zapobieganie powstawaniu odpadéw lub
ograniczanie ilosci odpadéw i ich negatywnego oddzialywania na srodowisko polegaty beda
mi¢dzy innymi na:
1/ przeprowadzaniu okresowych kontroli oraz przegladéw zainstalowanych urzadzeA oraz
przestrzeganiu warunkéw prawidtowej obshugi tych urzadzes,
2/ zabezpieczeniu stanowisk do odzysku oraz miejsc magazynowania odpadéw przed
przedostaniem sig zanieczyszczen do gleby i wéd podziemnych,
3/ magazynowaniu selektywnie wytwarzanych odpadéw w sposéb umozliwiajacy ich dalszy
odzysk,
4/ przekazywaniu - wytworzonych odpadéw podmiotom posiadajacym wymagane prawem
zezwolenia na gospodarowanie odpadami,
5/ przy wyborze odbiorcy odpadéw preferowane beda podmioty zapewniajace odzysk odpadéw.
I11. Udgiela si¢ firmie TRADING BUDOWNICTWO Sp. z 0.0. Sp. k, ul. Narwik 17 lok. 38
w Warszawie /NIP 522-305-50-06/, /Regon 363788188/ zezwolenia na przetwarzanie
w zakladzie w Tomaszowie Maz. przy ul. Zawadzkie) 76A  nastgpujacych rodzajéw iilosci
odpadow:
Tabela nr 4. Rodzaje i ilosci odpadéw przeznaczonych do przetwarzania

Kod Tlos¢
Lp. Rodzaj odpadu odpadu odpadow
[Mg/rok]
1. | Odpady spawalnicze 120113 75
5 Inne niewymienione odpady  (odpady metali zelaznych i| 120199 75
" | niezelaznych)
3. |[Metale zelazne 160117 600
4. | Metale niezelazne 16 0118 500
5 Inne nie wymienione elementy (odpady metali zelaznych i 16 01 22 100
" | niezelaznych)
6 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzet inne niz Wwymienione w 1602 16 5000
" 1160215
7. | Zelazo i stal 17 04 05 50
8. |Metale zelazne 1912 02 2000
9. |Metale niezelazne 1912 03 3500
10. | Metale 200140 100
Razem 12000

IV. Okresla si¢ wnioskodawcy:

1. Miejsce prowadzenia prretwarzania odpaddw: przetwarzanie odpadéw metodami R12 i R13
prowadzone bedzie w wydzielonej czesci (1000m?) hali produkcyjno-magazynowej polozonej na
dziatce nr ewid. 202/37 obreb 2 Tomaszéw Maz przy ul. Zawadzkiej 76A.

2. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw przeznaczonych do odzysku
Odpady przeznaczone do odzysku magazynowane bgdg w wydzielonych miejscach  hali
produkcyjno-magazynowe;j. Niniejsze magazynowanie traktowane jest jako proces odzysku metods
R13. Odpady gromadzone beds w kontenerach, pojemnikach, workach big-bag lub Iuzem
w wydzielonych boksach. Miejsce magazynowania odpadéw jest zabezpieczone przed dostepem

0s0b postronnych. Miejsce magazynowania odpadéw przedstawiono na zataczniku graficznym do
decyzji.
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Tabela nr 5. Szczegélowy spos6b magazynowania odpadéw.

Lp. Rodzaj odpadu Kod Miejsce i sposob m’agazynowania
odpadu odpadow

1. | Odpady spawalnicze 12 0113 | Magazynowane bedg w metalowym

2. | Inne niewymienione odpady (odpady 12 01 99 pojemniku lub worku big- bag w
metali Zelaznych i niezelaznych) hali produkcyjno-magazynowe;j

3. | Metale zelazne 160117 Magazynowane beda

4. | Metale niezelazne 160118 w wydzielonym boksie lub worku

big- bag w hali produkeyjno-
magazynowej

5. | Inne nie wymienione elementy (odpady 16 0122 | Magazynowane beda w metalowym

metali zelaznych i niezelaznych) pojemniku lub worku big- bag w hali
produkcyjno-magazynowej

6. | Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen 1602 16 Magazynowane beda
inne niz wymienione w 16 02 15 w wydzielonym boksie lub

7. | Zelazo i stal 17 04 05 kontenerze w hali produkcyjno-

8. | Metale zelazne 1912 02 magazynowe;j

9. | Metale niezelazne 191203 Magazynowane bedg

10. w wydzielonym boksie lub worku
Metale 20 01 40 big- bag w hali produkcyjno-

magazynowej

3. Metode odzysku:

Odzysk odpadéw prowadzony bedzie przy wykorzystaniu nastgpujacych metod:

1) R13 Magazynowanie odpadéw poprzedzajace ktérykolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R1 - R 12.

2) R12 Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwick z proceséw wymienionych
w pozycji R1-R11
Proces ten bedzie polegat na separacji metali kolorowych od metali zelaznych i tworzyw
sztucznych w celu przygotowania odpadéw do dalszego przetwarzania.

4. Opis procesu technologicznego

Proces przetwarzania prowadzony bedzie w zamknietej hali produkcyjno-magazynowej, na linii
technologicznej do przetwarzania, w sktad ktérej wchodza:

1) dwa stanowiska do cigcia tukiem plazmowym,

2) dwa stoly robocze do recznego demontazu odpadéw metali, przy uzyciu prostych narzedzi

typu: klucze, wkretarki, mlotki przecinaki,

3) dwie stacjonarne pity mechaniczne,

4) dwie praski hydrauliczne,

5) tasmociag.
Linia technologiczna wyposazona jest w kontener zasypowy na odpady przeznaczone do
przetwarzania oraz kontenery i big-bagi na odpady wytworzone w wyniku przetwarzania.
Proces ten bedzie polegal na rozdrobnieniu odpadéw wymienionych w pkt. I niniejszej decyzji
1 odseparowaniu z nich metali niezelaznych, metali zelaznych oraz tworzyw sztucznych w celu
przygotowania ich do dalszego przetwarzania.
Przewazajaca czg$¢ przetwarzanych odpadéw beda stanowily elementy usunigte ze zuzytych
urzadzen elektrycznych takich jak silniki elektryczne i sprezarki.
Stanowiska do cigcia tukiem plazmowym wyposazone s3 w urzadzenie filtrowentylacyjne

CleanAir IMBIBE przeznaczone do oczyszczania powietrza z pyléw powstajacych w procesie
cigcia.
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5. Wydajnosé instalacji:
Wydajnos¢ linii technologicznej wynosi 12 000 Mg/rok.

6. Rodzaje odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw oraz miejsce i sposéb ich
magazynowania prredstawiono w tabelach nr 1 i 3.

V. Udziela si¢ firmie TRADING BUDOWNICTWO Sp. z o.0. Sp. k., ul. Narwik 17 lok. 38
w Warszawie /NIP 522-305-50-06/, /Regon 363788188/ zezwolenia na zbieranie w zakladzie

w Tomaszowie Maz. przy ul. Zawadzkiej 76A odpadéw wymienionych w zataczniku nr 1do
niniejszej decyzji.

VI. Okresla si¢ wnioskodawcy: ‘
1. Miejsce zbierania odpadéw: wydzielona czg$¢ hali produkcyjno-magazynowe; polozonej na
dzialce nr ewid. 202/37 obrgb 2 Tomaszéw Maz przy ul. Zawadzkiej 76A - zgodnie
z zalacznikiem nr 2 do niniejszej decyzji.
2. Sposéb magazynowania zbieranych odpadéw:
a) odpady beda zbierane selektywnie w wydzielonych do tego celu miejscach, niedostepnych
dla oséb postronnych,
b) odpady po przyjeciu i posegregowaniu beda przygotowywane do transportu do odpowiednich
firm prowadzacych odzysk lub unieszkodliwianie odpadéw,
c¢) posegregowane odpady magazynowane bgda w workach big-bag, kontenerach, pojemnikach,
beczkach, boksach w wydzielonej czgsci hali produkcyjno-magazynowej,
d) szczegblowy sposéb magazynowania poszczegdlnych rodzajéw odpadéw przedstawiony
zostal w zalgczniku nr 1 do decyzji. Miejsce magazynowania odpadéw przedstawiono na
zalaczniku nr 2 do decyzji.

VII. Sposéb postgpowania w razie zakoticzenia eksploatacji instalacji:
Likwidacja instalacji objetej niniejszym wnioskiem polegaé bedzie na demontazu urzadzen
technologicznych i sieci infrastrukturalnych, a takze przywréceniu S$rodowiska do stanu

poprzedniego. Odpady wytworzone w fazie likwidacji nalezy przekazaé podmiotom
uprawnionym do gospodarowania odpadami.

VIII. Zobowiqzuje si¢ wnioskodawce do:
1. Prowadzenia dzialalnosci zwigzanej z gospodarka odpadami w sposdb zabezpieczajacy
srodowisko przed zanieczyszczeniem.
2. Magazynowania odpadéw w sposob okreslony w tabeli nr 3 zapewniajacy zachowanie ciagow
komunikacyjnych, na wypadek prowadzenia akcji ratownicze;.
3. Scistego przestrzegania przepiséw prawnych obowiazujacych w zakresie gospodarki
odpadami i ochrony $rodowiska.

IX. Ustala sig termin obowigzywania niniejszej decyzji do dnia 2 lipca 2027 roku.

Uzasadnienie

W dniu 21.02.2017r. do tut. Starostwa wplynal wniosek z dnia 14.02.2017r. firmy
TRADING BUDOWNICTWO Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Narwik 17 lok. 38 w Warszawie o wydanie

pozwolenia na wytwarzanie odpadéw z uwzglednieniem zezwolenia na przetwarzanie i zbieranie

odpadéw w wydzielonej czesci hali produkcyjno-magazynowe;j potozonej na dzialce nr ewid. 202/37
obreb 2 Tomaszéw Maz przy ul. Zawadzkiej 76A .
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Do wniosku zalagczono migdzy innymi kopie decyzji Prezydenta Miasta Tomaszowa Maz.
o Srodowiskowych uwarunkowaniach z dnia 27.06.2016r., znak: WAR.6220.18.d.2015.KB dla
przedmiotowego przedsigwzigcia wydanej dla firmy TRADING BUDOWNICTWO Sp. z o.0., ul.
Narwik 17 lok. 38 w Warszawie oraz decyzj¢ Prezydenta Miasta Tomaszowa Maz. z dnia
11.08.2016r., znak: WAR.6220.18.2015.KB przenoszaca na rzecz firmy TRADING
BUDOWNICTWO Sp. z o.0. Sp. k, ul. Narwik 17 lok. 38 w Warszawie ww. decyzje
o Srodowiskowych uwarunkowaniach.

Rozpatrujac wniosek, na podstawie przedtozonych dokumentéw ustalono, ze wnioskodawca
bedzie prowadzit przetwarzanie metodami R12 i R13 odpadéw wymienionych w pkt. III niniejszej]
decyzji. Na terenie hali produkcyjno-magazynowej wydzielono miejsca do magazynowania odpadow
przeznaczonych do przetworzenia, wytwarzanych oraz zbieranych. Wnioskodawca posiada tytut
prawny do miejsc magazynowania odpadéw na podstawie umowy najmu z dnia 02.09.2016r
z wlascicielem terenu tj. spétka TRADERO BIS Spétka z 0.0. Przetwarzanie i zbieranie odpadéw
bedzie prowadzone w wydzielonej czesci (1000m?) hali produkcyjno magazynowe;.

Proces przetwarzania metoda R12 bedzie polegal na separacji metali kolorowych od metali
zelaznych itworzyw sztucznych w celu przygotowania odpadéw do dalszego przetwarzania.
Przewazajaca czgs$¢ przetwarzanych odpadéw beda stanowily elementy usunigte ze zuzytych urzadzen
elektrycznych takich jak silniki elektryczne i sprezarki.

Proces przetwarzania prowadzony bedzie w hali produkcyjno-magazynowe;.

Instalacja do przetwarzania odpadéw zostala zaprojektowana jako zespdt urzadzen, w sktad ktérego
wchodza: dwa stanowiska do ciecia tukiem plazmowym, dwa stoly robocze do recznego demontazu
odpadow metali przy uzyciu prostych narzedzi typu: klucze, wkretarki, mlotki przecinaki, dwie
stacjonarne pily mechaniczne, dwie praski hydrauliczne, tasmocigg. Stanowiska do ciecia tukiem
plazmowym wyposazone sa3 w urzadzenie filtrowentylacyjne CleanAir IMBIBE przeznaczone do
oczyszczania powietrza z pyléw powstajacych w procesie ciecia. .

W wyniku przetwarzania odpadéw metoda R12 wytwarzane beda odpady o kodach: 19 12 02, 19 12
03,1912 04, 19 12 12. Odpady przeznaczone do odzysku oraz wytworzone w wyniku przetwarzania
magazynowane beda w wydzielonych i przystosowanych do tego celu miejscach w hali produkcyjno-
magazynowej. Kontener z odpadami przygotowanymi do wywozu wystawiany bedzie w dniu
wywozu na plac przed hale w celu usprawnienia prac logistycznych zwiazanych z odbiorem ztomu.

Ponadto wnioskodawca bedzie prowadzit zbieranie odpadéw wymienionych w zalgczniku nr

1 do niniejszej decyzji. Zbierane odpady magazynowane beda w zaleznosci od rodzaju,
w: pojemnikach, big-bag, boksach, kontenerach, beczkach w wydzielonym do tego celu miejscu
w hali produkcyjno-magazynowe;.
Po nagromadzeniu ok. 25-30 Mg zebranego zlomu nastapi jego odbiér. Przewidywana ilo$é
skupionego ztomu miesci¢ si¢ bedzie w przedziale 40-100 Mg/miesigc i bedg wywozone ok. cztery
razy w miesigcu. Odpady magazynowane beda w wydzielonych i przystosowanych do tego celu
miejscach w hali produkcyjno-magazynowe;.

Woda na potrzeby zaktadu pobierana bedzie z sieci wodociagowej. W zakladzie nie beda
powstawaly $cieki przemyslowe, a jedynie $cieki bytowe odprowadzane do miejskiej sieci
kanalizacyjnej. Wody opadowe z terenu przed halg beda ujete w system kanalizacji deszczowe;.
Budynek nie posiada stacjonarnego urzadzenia grzewczego wytwarzajacego energie cieplng w wyniku
spalania paliw do celow jego ogrzewania. Stanowiska do cigcia tukiem plazmowym podtaczone
zostaty do urzadzenia filtrowentylacyjnego typu CleanAir IMBIDE o gwarantowanej przez producenta
redukeji zanieczyszczen pylowych wynoszacej 99,9%. Powietrze odciggane ze stanowisk ciecia
tukiem plazmowym odpadéw metali po oczyszczeniu z zanieczyszczefi pylowych w urzadzeniu
filtrowentylacyjnym kierowane jest do przestrzeni hali produkcyjno-magazynowej. Hala ta nie posiada
instalacji wentylacji, w tym wentylacji mechanicznej.
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W zwigzku z tym nie zachodzita potrzeba ustalenia wielkosci emisji i sposobu ich monitorowania,
o ktérym mowa w art. 188 ust. 3 pkt 5 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Nie zwalnia to jednak
wnioskodawcy z prowadzenia ewidencji odpadéw oraz sprawozdawczo$ci w zakresie gospodarki
odpadami.

Zgodnie z art. 41a ust. 2 ustawy o odpadach wydanie zezwolenia na przetwarzanie odpadow
nastepuje po przeprowadzeniu przez wojewddzkiego inspektora ochrony $rodowiska z udzialem
przedstawiciela wlasciwego organu kontroli instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci,
w ktérych ma by¢ prowadzone przetwarzanie odpadéw, w zakresie spelniania wymagan okreslonych
w przepisach ochrony $rodowiska.

W zwiazku z powyzszym tut. Organ pismem z dnia 04.04.2016r. wystapit do Wojewodzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska w FLodzi (dalej zw. WIOS) o przeprowadzenie kontroli ww.
instalacji. ‘

Takg kontrole WIOS przeprowadzit w dniach 09.05.2017r. — 22.05.2017r. w trakcie ktorej
dokonano ogledzin instalacji do przetwarzania oraz miejsc magazynowania odpadéw. W trakcie
ogledzin przeprowadzonych w dniu 09.05.2017r. stwierdzono mi¢dzy innymi, ze: linia sklada sie
z jednej sekcji, a nie z dwéch jak podano we wniosku.

W zwigzku z tym wnioskodawca przedlozyt w dniu 10.05.2017r. wyjasnienia do uwag
stwierdzonych w czasie kontroli.

W slad za tym w dniu  22.05.2017r. przeprowadzono ponowne ogledziny
instalacji, a nastepnic WIOS postanowieniem z dnia 23.05.2017r., znak: I-P.7040.017.2017.mb.
pozytywnie zaopiniowal spehienie wymagan ochrony $rodowiska przez instalacje do przetwarzania
odpadéw.

Na podstawie zgromadzonego materiatu dowodowego stwierdzono, ze przedstawiony sposob
postepowania z odpadami spetnia wymogi ustawy o odpadach. Zatem nie ma przeszkéd do wydania
wnioskowanego pozwolenia z elementami zezwolenia.

Biorgc pod uwagg powyzsze orzeczono jak w rozstrzygnieciu.

Od niniejszej decyzji shizy odwolanie do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego
w Piotrkowie Tryb. ul. Stowackiego 19 za po$rednictwem Starosty Tomaszowskiego w terminie 14
dni od daty jej otrzymania.

Za niniejszq decyzje wniesiono oplate skarbowg w wys. 506 z zgodnie z czescig III pkt 40 ppkt 2 oraz 616 2}
2godnie z czgScig III ust. 43¢ pkt b)_ zatgcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006r. o oplacie skarbowej (Dz. U.

z2016r. poz. 1827), ktéra zostala wniesiona przelewem w dniu 20.02.2017r. na konto Urzedu Miasta
Tomaszowa Maz. 90 1050 1461 1000 0023 6464 4324 @otwierdzenie przelewu w aktach sprawy).

e

() TRADING BUDOWNICTWO Sp. z 0.0. Sp. k-

Otrzymuja: ,

ul. Narwik 17 lok. 38, 01-471 Warszawa < -

adres do korespondencji: ':fil N S mg I\l:ﬂ;ei ik Wydziatu
ul. Wysoka 61/65, 97-200 Tomaszéw Maz. Ochrony Srodowiska
2. TRADERO BIS Spétka z o.0. Rolnictwa | Lesnictwa
ul. Narwik 17/38, 01-471 Warszawa
3.aa./AW
K.O.

1. Marszatek Wojewddztwa Lédzkiego
90-051 L6dZ, ul. Pitsudskiego 8
2. Prezydent Miasta Tomaszowa Maz.
3. Wojewddzki Inspektorat Ochrony
Srodowiska w Lodzi Delegatura w Piotrkowie Tryb.
ul. Bawelniana 18, 97-300 Piotrkéw Tryb.
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Zalacznik do decyzji Starosty Tomaszowskiego z dnia 03.07.2017r., znak: ZRO.6220.1.2017
STARQSTA TOMASZOWSKI
Zatacznik nr 1 do decyzji Starosty Tomaszowskiego

z dnia 03.07.2017r, znak: ZRO.6220.1.2017
RODZAJE ODPADOW PRZEWIDZIANYCH DO ZBIERANIA

PRZEZ FIRME TRADING BUDOWNICTWO SP. Z 0.0. SP. K., UL. NARWIK 17 LOK. 38 W WARSZAWIE

NA DZIAtCE NR EWID. 202/37 OBREB 2 TOMASZOW MAZ PRZY UL. ZAWADZKIEJ 76A

Lp. Kod Nazwa odpadu Miejsce i sposéb magazynowania
odpadu odpadow
1. 08 0318 | Odpadowy toner drukarski inny niz Magazynowane beda w pojemniku lub
wymieniony w 08 03 17 worku big-bag w hali produkcyjno-
magazynowej
2. 090107 | Blonyi papier fotograficzny zawierajace Magazynowane bgda w pojemniku,
srebro lub zwigzki srebra wydzielonym boksie lub worku big-bag
w hali produkcyjno-magazynowej
3. 090110 | Aparaty fotograficzne jednorazowego uzytku
bez baterii Magazynowane beda w pojemniku lub
4. 090112 Aparaty fotograficzne jednorazowego uzytku worku big-bag w hali produkcyjno-
zawierajgce baterie inne niz wymienione magazynowej
w090111
5. 1002 80 | Zgary z hutnictwa Zelaza Magazynowane beda w pojemniku,
6. 1003 02 Odpadowe anody wydzielonym boksie lub worku big-bag
w hali produkcyjno-magazynowej
7. 1003 16 Zgary z wytopu inna niz wymieniona Magazynowane bgda w metalowym
w1003 15 pojemniku w hali produkcyjno-
magazynowej
8. 10 09 80 | Wybrakowane wyroby Zeliwne Magazynowane bgda w pojemniku,
9. 100999 | Inne nie wymienione odpady wydzielonym boksie lub worku big-bag
10. 101003 | Zgary i zuzle odlewnicze w hali produkcyjno-magazynowej
11. 1110501 Cynk twardy
12. [ 120101 Odpady z toczenia i pilowania zelaza oraz
jego stopéw Magazynowane beda w metalowym
13. 1120102 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow pojemniku lub worku big-bag w hali
14. (120103 Odpady z toczenia i pitowania metali produkcyjno-magazynowe;j
niezelaznych
15. | 120104 | Czastki i pyly metali niezelaznych
16. [ 120105 | Odpady z toczenia i wygtadzania tworzyw Magazynowane bgda w pojemniku lub
sztucznych worku big-bag w hali produkcyjno-
magazynowej
17. | 120113 Odpady spawalnicze Magazynowane bgda w metalowym
pojemniku lub worku big-bag w hali
produkcyjno-magazynowej
18. 1120117 | Odpady poszlifierskie inne niz wymienione Magazynowane beda w pojemniku w hali
w1201 16 produkcyjno-magazynowej
19. 1120199 | Inne nie wymienione odpady Magazynowane beda w metalowym
pojemniku lub worku big-bag w hali
produkcyjno-magazynowej
20. | 150101 | Opakowania z papieru i tektury Magazynowane beda
21. | 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych W wydzielonym boksie lub worku big-bag
w hali produkcyjno-magazynowe;
22. | 150103 Opakowania z drewna Magazynowane beda w wydzielonym
boksie w hali produkcyjno-magazynowej
23. 1150104 Opakowania z metali Magazynowane beda w wydzielonym
boksie lub worku big-bag
w hali produkcyjno-magazynowej
24. (150105 | Opakowania wiclomaterialowe Magazynowane bgda w pojemniku lub
25. (150106 | Zmieszane odpady opakowaniowe worku big-bag w hali produkcyjno-
magazynowej
126. | 150107 | Opakowania ze szkla Magazynowane beda w worku
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Zalacznik do decyzji Starosty Tomaszowskiego z dnia 03.07.2017r., znak: ZR0.6220.1.2017

big-bag w kontenerze w hali produkcyjno-
magazynowej

27. | 160103 | Zuzyte opony Magazynowane beda w wyznaczonym
miejscu w hali produkcyjno-magazynowe;j
28. 16 0112 Okladziny hamulcowe inne niz wymienione Magazynowane beda w szczelnej beczce w
w160111 hali produkeyjno-magazynowej
29. | 160116 | Zbiorniki na gaz skroplony Magazynowane beda w metalowym
pojemniku lub worku big-bag w hali
produkcyjno-magazynowej
30. 1160117 | Metale zelazne Magazynowane beda
31. | 160118 | Metale niezelazne w wydzielonym boksie lub worku big-bag
32. 1160119 | Tworzywa sztuczne w hali produkeyjno-magazynowe;j
33. 1160120 Szklo Magazynowane beds w pojemniku tub
worku big-bag w hali produkcyjno-
magazynowej
34. 1160122 | Inne nie wymienione elementy Magazynowane bgda w metalowym
35. | 160199 | Inne nie wymienione odpady pojemniku lub worku big-bag w hali
produkcyjno-magazynowej
36. | 16 02 11* | Zuzyte urzadzenia zawierajace freony, HCFC, Magazynowane bgdg w wydzielonym
HFC boksie w hali produkcyjno-magazynowej
37. | 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne
elementy (*) inne niz wymienione w 16 02 09 Magazynowane beda
do 1602 12 w wydzielonym boksie lub kontenerze
38. | 160214 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w hali produkcyjno-magazynowe;j
w1602 09do160213
39. | 1606 01* | Baterie i akumulatory olowiowe Magazynowane beda
w kwasoodpornym pojemniku w hali
produkcyjno-magazynowej
40. | 16 06 02* | Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe Magazynowane beda
w specjalistycznym pojemniku w hali
produkcyjno-magazynowej
41. | 160604 | Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) Magazynowane beda w pojemniku lub
42. | 1606 05 | Inne baterie i akumulatory worku big-bag w hali produkcyjno-
magazynowej
43. | 160801 | Zuzyte katalizatory zawierajace zloto, srebro, Magazynowane beda w pojemniku
ren, rod, pallad, iryd lub platyne plastikowym badZ metalowym w hali
(z wylaczeniem 16 08 07) produkcyjno-magazynowe;j
44. | 1608 02* Z.uzyte lfatallzatory ZAWICTajace . Magazynowane bgda w szczelnej beczce w
niebezpieczne metale przej$ciowe lub ich hali produkevino. .
niebezpieczne zwigzki produxcyjno-magazynowej
145. 1160803 | Zuzyte katalizatory zawierajgce metale
przejsciowe lub ich zwiazki inne niz Magazynowane beds W pojemnil
wymienione w 16 08 02 lastik bads ] hali
46. | 160804 | Zuzyte katalizatory stosowane do plasticowym badz metalowym W hal
katalitycznego krakingu w procesie produkeyjno-magazynowej
fluidyzacyjnym (z wylaczeniem 16 08 07)
47. | 168001 | Magnetyczne i optyczne no$niki informacji Magazynowane beda w pojemniku lub
worku big-bag w hali produkcyjno-
magazynowej
48. | 170203 | Tworzywa sztuczne Magazynowane bgda w wydzielonym boksie
lub worku big-bag
w hali produkcyjno-magazynowej
49. | 170401 | MiedzZ, braz, mosiadz Magazynowane beda
w wydzielonym boksie w hali produkcyjno-
magazynowej
50. 170402 | Aluminium Magazynowane bgda w wydzielonym boksie
151. [1704 03 | Okow lub worku big-bag w hali produkcyjno-
52. 1170404 | Cynk Magazynowej
53. 1170405 | Zelazoi stal

Magazynowane beda w wydzielonym boksie
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Zalgcznik do decyzji Starosty Tomaszowskiego z dnia 03.07.2017r., znak: ZRO.6220.1.2017

lub kontenerze w hali produkcyjno-
magazynowe;j

54. | 170406 | Cyna Magazynowane beda w pojemniku w hali
produkcyjno-magazynowej
55. | 1704 07 | Mieszaniny metali Magazynowane beda w wydzielonym
56. [ 170411 | Kable inne niz wymienione w 17 04 10 boksie lub worku big-bag
w hali produkcyjno-magazynowej
57. 1190102 | Zitom zelazny usuniety z popiotéw Magazynowane beda w pojemniku w hali
paleniskowych produkcyjno-magazynowe;j
58. [ 191001 Odpady zelaza i stali Magazynowane bgda w wydzielonym
boksie lub kontenerze w hali produkcyjno-
magazynowej
59. 1191002 Odpady metali niezelaznych Magazynowane bgda w metalowym
pojemniku lub worku big-bag w hali
produkcyjno-magazynowe;j
60. (191201 Papier i tektura Magazynowane beda w worku
big-bag w hali produkcyjno-magazynowej
61. (191202 | Metale zelazne Magazynowane bgda w wydzielonym
boksie lub kontenerze w hali produkcyjno-
magazynowej
62. 191203 Metale niezelazne Magazynowane beda w wydzielonym boksie
63. | 191204 | Tworzywa sztuczne i guma lub worku big-bag
w hali produkcyjno-magazynowe;
64. | 191205 Szklo Magazynowane beda w kontenerze w hali
65. | 191207 | Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 produkcyjno-magazynowej
66. 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje Magazynowane bgda w szczelnym
i przedmioty) z mechanicznej obrobki pojemniku w hali produkcyjno-
odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11 magazynowe;j
67. 200101 Papier i tektura Magazynowane bedg w worku
68. 200102 | Szklo big-bag w kontenerze w hali produkcyjno-
magazynowej
69. | 200121* | Lampy fluorescencyjne i inne odpady Magazynowane beda w szczelnej beczce w
zawierajace rteé hali produkcyjno-magazynowe;
70. | 20 01 23* | Urzadzenia zawierajace freony Magazynowane bgda w wydzielonym boksie
w hali produkcyjno-magazynowej
71. | 2001 33* | Baterie i akumulatory tacznie z bateriami
i akumulatorami wymienionymi w 16 06 01, . Magazynowang b@d.q .
16 06 02 lub 16 06 03 oraz nie sortowane W sp eqahstycz'nym pojemniku A hali
baterie i akumulatory zawierajace te baterie produkeyjno-magazynowe
72. (200134 | Baterie i akumulatory inne niz wymienione Magazynowane beda w pojemniku w hali
w2001 33 produkcyjno-magazynowej
73. | 2001 35* | Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne Magazynowane bedg w wydzielonym boksie
inne niz wymienione w 20 01 21 120 01 23 lub kontenerze w hali produkcyjno-
zawierajace niebezpieczne sktadniki magazynowe;j
74. | 200136 'ZuZytc.: .urzqdz.eni.a elektryczne i elektroniczne Magazynowane beda w wydzielonym boksie
ne niz wymienione w 20 01 21, 20 01 23 . . .
12001 35 w hali produkcyjno-magazynowe;j
75. 1200138 | Drewno inne niz wymienione w 20 01 37
76. | 200139 | Tworzywa sztuczne Magazynowane beda w kontenerze w hali
77. 1200140 Metale produkcyjno-magazynowe;j
78. 1200307 | Odpady wielkogabarytowe

mgr\ini. Danglta Misiak

NaczalnicWydziatu
Ochrony Srodowiska
Rotnictwa i Les$nictwa
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1 — Czeseé hali produkcyjno-magazynowej, W ktorej prowadzona bedzie operacja przetwarzania odpadow |

2 — Miejsca magazynowania przetworzonych odpaddw w kodach 181202

3 - Miejsca magazynowania przetworzonych odpadéw w kodach 191203

4 -~Miejsca magazynowania przetworzonych odpadow w kodach 191204, 191212

5 — Miejsca w hali magazynowej do czasowego magazynowania zbieranych odpadéw
6 — Miejsca magazynowania odpadow przeznaczonych do przetwarzania

7 - Utwardzony plac dia kontenerow przygotowanych do wywozki

W - waga

KZ - kontener zasypowy

ZBS - Zaplecze- .  -socjalne
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